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Pared
Artica

Estas imagenes son indicativas, las texturas y colores presentados son aproximados a los reales.
Cualquier eleccion recomendamos hacerla con base en una muestra fisica del producto.

Con manos
y corazon
Tipo: Pared
Tamaifno Nominal: 31x60cm
Acabado: Brillante
Tipologia: Marmoleado
V0625/31x60
Hoja 1/3

Simulacién composicién de producto
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DIMENSIONES Y CALIDAD SUPERFICIAL

CARACTERISTICAS TECNICAS

Con manos
- y corazon
colovbionss

Los productos fabricados por Ceramica San Lorenzo cumplen con las especificaciones de la norma técnica
colombiana NTC 919, equivalente a la ISO 13006 y los métodos de ensayo de la ISO 10545, equivalente a

la NTC 4321. Garantia del producto 5 afos.

INFORMACION PARA ESTE PRODUCTO

Marca comercial: Cerdmica San Lorenzo

Pais Origen: Colombia

Tipo de calidad: Primera (Verifique en el momento de la compra que esta informacidn esté impresa en la caja).
Tipo de superficie: Esmaltada (GL)

Método de fabricacion: Método B, prensado en seco

Norma Técnica Colombiana: NTC 919, anexo K / ISO 13006

Fabricado por: Euroceramica S.A.S. NIT:800.035.290-2

Distribuido por: Ceramica San Lorenzo Industrial de Colombia SAS ZFPE NIT 900.208.445

Tamafio Nominal: 31,0 cm X 60,0 cm

Tamano Fabricacion: 310,3 mm X 600,5 mm X 8,5 mm

Tamaro no modular

Lote y fecha de fabricacion: verificar en el momento de la compra que esta informacion esté impresa en la caja.

manchado

ITEM ESPECIFICACION ENSAYONTC | CUMPLE
i La desviacion en % del tamafo promedio - 0 ot
LongltUd y Ancho para cada baldosa del tamario de fabricacion +/ 0.6% 4321-2 \/
La desviacion en % del espesor promedio de
EsPesor cada baldosa desde el espesor de fabricacion +/_ 5,0% 4321-2 \/
s e La desviacién maxima de la rectinilidad en
Rectinilidad % con respecto a los tamanos de fabricacion +/‘ 0.5% 4321-2 \/
. La desviacion maxima de la ortogonalidad
Ortogonalldad en % con respecto a los tamaros de fabricacion +/' 0.5% 4321-2 \/
. La maxima desviacion en % de (Curvatura _ 0,
Planaridad Central, Curvatura de lado, Deformacién) +/-0,5% 4321-2 \/
A A La Baldosa debe estar libre de defectos Minimo
Calidad Superficial | visibles que puedan afectar la apariencia 95% 4321-2 \/
PROPIEDADES FISICAS
ITEM ESPECIFICACION ENSAYONTC | CUMPLE
Absorcién de agua 6% < Eb <10 % (Grupo Bllb) 6% al 10% 4321-3 \/
sﬁfiﬁs%ﬁa(ﬂ)la (AT Espesor 27,5 mm >800N 4321-4 \/
(“:f/f,‘,’,':z‘;e () Minimo 18, minimo Indiv.16 >18N/mm2 4321-4 v
2:?;5;‘7’:;3 por humedad Método de ensayo disponible 4321- 10 \/
(Baidosas csmaitaaas) | Reauerido 4321-m |/
PROPIEDADES QUIMICAS
ITEM ESPECIFICACION ENSAYONTC | CUMPLE
Resistencia a los Resistencia a bajas concentraciones de [ =
quimicos 4cidos y alcalis Minimo GB 432113 GLA
fesistenciad Minimo Clase 3 Clase 3 4321-14 Clase 5

TAMARNOS DE FABRICACION (mm)

1 3084 -309,3/5969-5986 | 3

310.4 - 311.2 / 600,6 - 602,3

309.4 - 310,3 / 598,7 - 600,5 4

31,3 - 312,2 / 602,4 - 6041

Tamanio fabricacién: En los pisos y paredes ceramicas pueden existir diferencias de tamafo que son inherentes al

proceso de produccion. Al momento de embalar las piezas, éstas ya han sido clasificadas y agrupadas en calibres.

INFORMACION PARA UNA PIEZA

TAMARNO NOMINAL PESO APROXIMADO (kg) X PIEZA

I:‘ TIPO DE PRODUCTO

PARED 31X60 31

INFORMACION PARA UNA CAJA

NUMERO DE PIEZAS AREA NOMINAL M2 PESO APROXIMADO (kg) X CAJA

9 1,68 27,50

NFORMACION PARA UNA PALLET

NUMERO DE CAJAS AREA NOMINAL M2 PESO APROXIMADO (kg) X PALLET

I 60

100.8 1.650
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Con manos
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Grado de
Destonificaciéon

No todas las piezas de una referencia son iguales.
Se pueden encontrar variaciones de tonos y de disefos.
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